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професійних стандартів, затвердженого постановою 
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I. Назва професійного стандарту 

Ковшовий 

 

II. Загальні відомості про професійний стандарт 

1. Мета діяльності за професією 

Підготовка ковшів до прийому рідкої сировини металургійного 

виробництва, перевірка працездатності установок, а також очищення та ремонт 

ковшів. 

 

2. Назва виду (видів) економічної діяльності, секції, розділу, групи та 

класу економічної діяльності та їхній код згідно з Національним 

класифікатором України ДК 009:2010 «Класифікація видів економічної 

діяльності» 
Секція 

С 

Переробна 

промисловість 
Розділ 

24 

Металургійне 

виробництво 
Група 

24.1 

Виробництво 

чавуну, сталі та 

феросплавів 

Клас 

24.10 

Виробництво 

чавуну, сталі та 

феросплавів 

 

3. Назва (назви) професії (професій)  та код (коди) підкласу (підкласів) 

(групи) професії згідно з Національним класифікатором України ДК 

003:2010 «Класифікатор професій» 

Ковшовий 8121. 

 

4. Професійна (професійні) кваліфікація (кваліфікації), її (їх) рівень 

згідно з Національною рамкою кваліфікацій 

Ковшовий (1 кваліфікаційний розряд), 3 рівень НРК; 

Ковшовий (2 кваліфікаційний розряд), 3 рівень НРК; 

Ковшовий (3 кваліфікаційний розряд), 3 рівень НРК; 

Ковшовий (4 кваліфікаційний розряд), 4 рівень НРК; 

Ковшовий (5 кваліфікаційний розряд), 4 рівень НРК. 

Назва професійної(их) кваліфікації(ій) у межах професійного стандарту 

«Ковшовий» з розподілом трудових функцій та компетентностей за 

професійними кваліфікаціями наведена в Розділі VI. 

 

5. Назва (назви) документа (документів), що підтверджує 

(підтверджують) професійну кваліфікацію особи 

-сертифікат про присвоєння/підтвердження професійної або часткової 

професійної кваліфікації; 

-сертифікат про визнання професійної або часткової професійної 

кваліфікації (щодо професійних кваліфікацій, здобутих у інших країнах); 

-диплом кваліфікованого робітника за професією «Ковшовий» з додатком 

до диплома кваліфікованого робітника;  

https://zakon.rada.gov.ua/laws/show/vb457609-10
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-свідоцтво про присвоєння (підвищення) робітничої кваліфікації за 

професією «Ковшовий» з додатком до свідоцтва про присвоєння (підвищення) 

робітничої кваліфікації;  

-інші документи, що підтверджують професійну та/або часткову 

професійну кваліфікацію.  

 

ІІІ. Здобуття професійної кваліфікації та професійний розвиток 

1. Здобуття професійної кваліфікації 

 

Назва професійної та/або 

часткової професійної 

кваліфікації  

 

Суб’єкти, уповноважені законодавством на 

присвоєння/підтвердження та визнання професійних 

кваліфікацій  

Кваліфікаційні 

центри  

Суб’єкти освітньої діяльності 

«Ковшовий» (1 кваліфікаційний 

розряд) 

без вимог до рівня 

освіти та стажу 

роботи 

первинна професійна підготовка 

– повна або базова загальна 

середня освіта, професійне 

(професійно-технічне) навчання, 

професійне навчання на 

виробництві, без вимог до стажу 

роботи; 

- перепідготовка – професійна 

(професійно-технічна) освіта або 

професійне навчання на 

виробництві, без вимог до стажу 

роботи 

«Ковшовий» (2 кваліфікаційний 

розряд) 

без вимог до рівня 

освіти та стажу 

роботи 

первинна професійна підготовка 

– повна або базова загальна 

середня освіта, професійне 

навчання на виробництві, без 

вимог до стажу роботи; 

- перепідготовка – професійна 

(професійно-технічна) освіта або 

професійне навчання на 

виробництві, без вимог до стажу 

роботи 

«Ковшовий» (3 кваліфікаційний 

розряд) 

без вимог до рівня 

освіти та стажу 

роботи 

первинна професійна підготовка 

– повна або базова загальна 

середня освіта, професійне 

навчання на виробництві, без 

вимог до стажу роботи; 

- перепідготовка – професійна 

(професійно-технічна) освіта або 

професійне навчання на 

виробництві, без вимог до стажу 

роботи 

«Ковшовий» (4 кваліфікаційний 

розряд) 

без вимог до рівня 

освіти та стажу 

роботи 

первинна професійна підготовка 

– повна або базова загальна 

середня освіта, професійне 

навчання на виробництві, без 
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вимог до стажу роботи; 

- перепідготовка – професійна 

(професійно-технічна) освіта або 

професійне навчання на 

виробництві, без вимог до стажу 

роботи 

«Ковшовий» (5 кваліфікаційний 

розряд) 

без вимог до рівня 

освіти та стажу 

роботи 

- перепідготовка – професійна 

(професійно-технічна) освіта або 

професійне навчання на 

виробництві, без вимог до стажу 

роботи 

 

2. Професійний розвиток 

1) з присвоєнням наступної професійної кваліфікації 

 

Назва професійної та/або 

часткової професійної 

кваліфікації 

Суб’єкти, уповноважені законодавством на 

присвоєння/підтвердження та визнання професійних 

кваліфікацій 

Кваліфікаційні центри Суб’єкти освітньої 

діяльності 

«Ковшовий» (2 кваліфікаційний 

розряд) 

без вимог до рівня 

освіти та стажу роботи 

стаж роботи за професійною 

кваліфікацією «Ковшовий» 

(1 кваліфікаційний розряд) не 

менше 6 місяців 

«Ковшовий» (3 кваліфікаційний 

розряд) 

без вимог до рівня 

освіти та стажу роботи 

стаж роботи за професійною 

кваліфікацією «Ковшовий» 

(1 кваліфікаційний розряд 

або 2 кваліфікаційний 

розряд) не менше 6 місяців 

«Ковшовий» (4 кваліфікаційний 

розряд) 

без вимог до рівня 

освіти та стажу роботи 

стаж роботи за професійною 

кваліфікацією «Ковшовий» 

(3 кваліфікаційний розряд) не 

менше 6 місяців 

«Ковшовий» (5 кваліфікаційний 

розряд) 

без вимог до рівня 

освіти та стажу роботи 

стаж роботи за професійною 

кваліфікацією «Ковшовий» 

(4 кваліфікаційний розряд) не 

менше 6 місяців 

 

2) без присвоєння наступної професійної кваліфікації 

а) Підвищення кваліфікації згідно з вимогами законодавства не рідше 

ніж одного разу на п’ять років з метою: 

-підтримання наявної професійної кваліфікації в межах професії; 

-набуття компетентностей для виконання робіт з новими 

обладнанням, виробами, матеріалами, засобами механізації й 

автоматизації, у межах оновлених технологічних процесів, з 

дотриманням правил, нормативно-правових актів і вимог 

безпечної експлуатації обладнання та умов організації праці. 

 

IV. Абревіатури, скорочення 



5 

 

ЗІЗ Засоби індивідуального захисту  

КО Карти огляду 

АСУТП Автоматизована система управління технологічним процесом 

АБВР Аналіз безпечного виконання робіт 

5С Система організації та раціоналізації робочого місця 



 

 

V. Опис трудових функцій 

 
 

Трудові 

функції 

 

Компетентності 

Результати навчання 

Знання Уміння/навички Комунікація Відповідальність і 

автономія 

А. Організація 

виконання робіт 

А1. Здатність брати 

участь в прийманні 

зміни, відповідно до 

встановленої 

процедури 

А1.1. Встановлений 

порядок приймання-

здавання зміни 

А1.2. Призначення і 

порядок ведення 

журналу приймання-

здавання зміни 

А1.3. Місце дільниці у 

технологічному ланцюгу 

виробництва готової 

продукції. 

А1.4. Перелік 

закріпленого 

устаткування на 

території 

А1.5. Будову, 

призначення, схеми 

розташування, принцип 

роботи та правила 

експлуатації 

устаткування 

А1.6. Інструкцію з 

охорони праці для 

ковшового 

А1.7. Ознаки 

несправностей роботи 

устаткування 

А1.1. Перевіряти на 

своєму робочому 

місці наявність, 

комплектацію та 

справність необхідних 

засобів колективного 

та індивідуального 

захисту (ЗІЗ), 

пристосувань, 

огороджень, 

сигналізації, 

блокуючих пристроїв, 

інструменту, 

попереджувальних 

плакатів і написів 

А1.2. Проводити 

огляд обладнання, 

згідно карт огляду 

(КО) 

А1.3. Перевіряти 

безпеку робочих 

місць при прийманні 

зміни 

А1.1. Надавати 

зворотній зв'язок 

керівнику 

А1.2. Користуватись 

засобами зв’язку 

А.1.3. Застосовувати 

принципи і методи 

раціонального 

міжособистісного 

спілкування 

А1.4. Отримувати 

інформацію в обсязі, 

що є необхідним для 

виконання 

професійних 

обов’язків 

А1.1. Перевірка на 

своєму робочому місці 

наявності, комплектації 

та справності 

необхідних засобів 

колективного та 

індивідуального 

захисту, пристосувань, 

огороджень, 

сигналізації, блокуючих 

пристроїв, інструменту, 

попереджувальних 

плакатів і написів 

А1.2. Проведення 

огляду обладнання 

згідно КО 

А1.3. Перевірка безпеки 

робочих місць під час 

приймання зміни 
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А1.8. Карти щозмінного 

обслуговування 

А2. Здатність 

очищувати та готувати 

інструмент 

А2.1. Інструменти, що 

застосовуються для 

обробки ковшів при 

видалені скрапу і при 

ремонті футеровки 

А2.2. Вимоги, що 

пред’являються до 

інструменту 

А2.3. Шаблони для 

набивання робочої 

футеровки ковшів 

А2.1. Оснащувати 

робоче місце 

необхідним 

інструментом 

А1.2. Користуватись 

засобами зв’язку 

А2.1. Взаємодіяти з 

працівниками бригади 

під час роботи 

А2.2. Чітко доносити 

інформацію про 

особливості 

виконання робіт 

А2.1. Оснащення 

робочого місця 

необхідним 

інструментом 

А3. Здатність 

застосовувати цифрові 

технології та 

інструменти для 

професійної 

комунікації та 

співпраці 

А.3.1. Засоби цифрового 

зв’язку 

А3.2. Порядок роботи із 

засобами цифрового 

зв’язку 

А3.1. Застосовувати 

засоби цифрового 

зв’язку 

А3.1. Чітко надавати 

інформацію про 

особливі умови 

виконання робіт 

А3.1. Застосовування 

засобів цифрового 

зв’язку, забезпечення 

якості даних, що 

поширюються 

А4. Здатність брати 

участь в здаванні зміни 

відповідно до 

встановленої 

процедури 

А.4.1. Графік 

прибирання робочого 

місця 

А.4.2. Процес 

проведення прибирання 

та контролю стану 

закріпленого обладнання 

та території, визначеного 

у нормативній 

документації 

А.4.1. Прибирати 

робоче місце від 

сторонніх предметів, 

відходів, матеріалів, 

які не 

використовуються у 

роботі на дільниці 

А4.2. Відновлювати 

огородження 

небезпечних зон, 

захисту, блокування 

А4.3. Перевіряти 

А1.2. Користуватись 

засобами зв’язку 

А.4.1. Надавати 

інформацію в обсязі, 

що є необхідним для 

здавання зміни 

А.4.1. Прибирання 

робочого місця від 

сторонніх предметів, 

відходів, матеріалів, які 

не використовуються у 

роботі на дільниці 

А4.2. Відновлення 

огородження 

небезпечних зон, 

захисту, блокування 

А4.3. Перевірку замків 

на обладнанні 
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замки на обладнанні 

підвищеної небезпеки 

А.4.4. Здавати до 

комори засоби 

захисту, інструмент, 

пристосування, 

прилади контролю, 

матеріали 

підвищеної небезпеки 

Предмети та засоби праці 

Журнал приймання-здавання зміни, технічна і технологічна документація  

В. Підготовка 

розливних 

ручних ковшів і 

ложок до 

прийому 

рідкого металу 

під 

керівництвом 

ковшового 

вищої 

кваліфікації та 

виконання 

допоміжних 

робіт  

 

 

В1. Здатність готувати 

розливні ручні ковші і 

ложки до прийому 

рідкого металу під 

керівництвом 

ковшового вищої 

кваліфікації 

 

В1.1. Ковші та їх 

різновиди 

В1.2. Будову розливних 

ручних ковшів і ложок 

В1.3. Вимоги до ковшів 

для прийому рідкого 

металу 

  

 

В1.1. Під 

керівництвом 

ковшового вищої 

кваліфікації готувати 

розливні ручні ковші і 

ложки до прийому 

рідкого металу 

А1.2. Користуватись 

засобами зв’язку 

В1.1. Взаємодіяти з 

під час роботи з 

ковшовим вищої 

кваліфікації 

 

В1.1. Безпечну 

підготовку розливних 

ручних ковшів і ложок 

до прийому рідкого 

металу під 

керівництвом 

ковшового вищої 

кваліфікації 

В2. Здатність готувати 

вапняний розчин 

В2.1. Властивості вапна 

та призначення 

оббризкування мульд 

розливних машин для 

розливання чавуну 

В2.2. Безпечні методи 

приготування вапняного 

розчину 

В2.3. Необхідний час 

перемішування розчину 

вапна та отримання 

вапняного розчину 

необхідної концентрації 

В2.1. Готувати 

вапняний розчин 

дотримуючись 

безпечного виконання 

робіт: заповнення 

бункера вапном, 

завантаження вапна в 

розчинозмішувач. 

перемішування 

розчину у баках-

мішалках, перевірки 

готовності та 

концентрації 

А1.2. Користуватись 

засобами зв’язку 

В2.1. Чітко надавати 

інформацію про 

відхилення під час 

підготовки вапняного 

розчину 

В2.1. Дотримання 

безпечних методів 

приготування 

вапняного розчину  

В2.3. Дотримання 

необхідного часу 

перемішування розчину 

вапна та отримання 

вапняного розчину 

необхідної концентрації 
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 вапняного розчину, 

перекачування 

розчину насосами у 

приймальні баки 

обприскувачів, 

забезпечення 

необхідного запасу 

розчину вапна у 

проміжних баках, 

очищення 

вапногасильного 

апарату від осаду 

нерозчинних частинок 

В3. Здатність 

обпризкувати 

вапняним розчином 

шлакові ковші, чаші і 

мульди розливних 

машин, виливниці для 

розливки чавуну 

В3.1. Призначення  

обпризкування 

шлакових ковшів, чаш і 

мульд розливних машин, 

виливниці для розливки 

чавуну  

В3.2. Розміщення 

механізмів управління 

обприскування мульд 

розливних машин, 

шлаковозних ковшів та 

вагонів  

В3.3. Безпечні прийоми 

при роботі з 

обприсувачем 

В3.1. Обпризкувати 

вапняним розчином 

шлакові ковші, чаші і 

мульди розливних 

машин, виливниці для 

розливки чавуну 

дотримуючись 

безпечного виконання 

робіт 

А1.2. Користуватись 

засобами зв’язку 

В3.1. Чітко надавати 

інформацію про 

відхилення під час 

обпризкування 

шлакових ковшів, чаш 

і мульд розливних 

машин, виливниці для 

розливки чавуну 

В3.1. Дотримання 

безпечних методів під 

час обпризкування 

шлакових ковшів, чаш і 

мульд розливних 

машин, виливниці для 

розливки чавуну 

В4. Здатність 

завантажувати вапно в 

розчиномішалку 

В4.1. Правила безпечної 

експлуатації 

устаткування на дільниці 

В4.1. Безпечно 

виконувати роботи з 

наповнення 

саморозвантажувальн

А1.2. Користуватись 

засобами зв’язку 

В4.1. Чітко надавати 

інформацію про 

В4.1. Дотримання 

безпечних методів 

роботи під час 

завантажування вапна в 
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их конвеєрів вапном, 

транспортування їх до 

бункера, 

встановлення 

контейнерів з вапном 

на сідловину бункера, 

завантаження вапна та 

подачі води в 

розчинозмішувач 

відхилення під час 

завантаження вапна в 

розчиномішалку 

розчиномішалку 

В5. Здатність 

запускати та зупиняти 

розчиномішалку і 

обпризкувач 

В5.1. Будову обладнання 

розчиномішалки та 

обпризкувача і принцип 

їх роботи 

В5.2. Послідовність 

запуску та зупинки 

розчиномішалки і 

обпризкувача 

В5.1. Дотримуватись 

послідовності запуску 

та зупинки 

розчиномішалки і 

обпризкувача 

А1.2. Користуватись 

засобами зв’язку 

В5.1. Чітко надавати 

інформацію про 

відхилення під час 

запуску та зупинки 

розчиномішалки і 

обпризкувача 

В5.1. Дотримання 

послідовності запуску 

та зупинки 

розчиномішалки і 

обпризкувача 

В6. Здатність 

очищувати ковші від 

залишків шлаку, 

металу, від старої 

обмазки і прогорілої 

цегляної футеровки, 

підмазувати 

пошкоджені або 

підгорілі місця у 

ковшах, фарбувати 

ковші 

В6.1. Безпечні способи 

очищення від залишків 

шлаку, старої обмазки і 

цегляної футеровки, що 

пригоріла  

 

В6.1. Очищувати 

ковші від залишків 

шлаку, металу, від 

старої обмазки і 

прогорілої цегляної 

футеровки 

В6.2. Підмазувати 

пошкоджені або 

підгорілі місця у 

ковшах 

В6.3. Фарбувати 

ковші 

А1.2. Користуватись 

засобами зв’язку 

В6.1. Чітко надавати 

інформацію про 

відхилення під час 

очищення від 

залишків шлаку, 

старої обмазки і 

цегляної футеровки, 

що пригоріла 

В6.1. Якісне очищення 

безпечним способом від 

залишків шлаку, старої 

обмазки і цегляної 

футеровки, що 

пригоріла 

В7. Здатність 

розігрівати ковші під 

керівництвом 

В7.1. Пристрої та 

принцип роботи, 

безпечна експлуатація 

В7.1. Розігрівати 

ковші під 

керівництвом 

А1.2. Користуватись 

засобами зв’язку 

В7.1. Чітко надавати 

В7.1. Безпечну 

експлуатацію 

механізмів та 
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ковшового вищої 

кваліфікації 

механізмів та 

обладнання для гарячого 

ремонту та обробки 

ковшів 

ковшового вищої 

кваліфікації 

інформацію про 

відхилення під час 

розігріву ковшів 

обладнання для 

гарячого ремонту та 

обробки ковшів 

В8. Здатність 

відбирати проби 

вапняного розчину для 

аналізу 

В8.1. Безпечні методи 

відбору проб вапняного 

розчину для аналізу 

В8.1. Відбирати проби 

вапняного розчину 

для аналізу  

А1.2. Користуватись 

засобами зв’язку 

В8.1. Чітко надавати 

інформацію про 

відхилення під час 

відбору проб 

вапняного розчину 

для аналізу 

В8.1. Безпечний відбір 

проб вапняного розчину 

для аналізу 

В9. Здатність 

підносити усі необхідні 

матеріали та 

інструменти до місця 

роботи, прибирати 

робоче місце 

В9.1. Призначення 

інструменту, матеріалів, 

що застосовуються під 

час заправлення, 

ремонту та підготовки 

ковшів 

А.4.1. Прибирати 

робоче місце від 

сторонніх предметів, 

відходів, матеріалів, 

які не 

використовуються у 

роботі на ділянці 

В9.1. Підносити усі 

необхідні матеріали 

та інструменти до 

місця роботи 

А1.2. Користуватись 

засобами зв’язку 

А2.1. Взаємодіяти з 

працівниками бригади 

під час роботи 

 

 

В9.1. Безпечне 

виконання робіт 

В10. Здатність брати 

участь в ремонтах 

устаткування, що 

обслуговується 

В10.1. Безпечні прийоми 

визначення та усунення 

несправностей у роботі 

устаткування, що 

обслуговується 

В10.2. Порядок допуску 

до ремонту 

В10.1. Брати участь в 

ремонтах 

устаткування, що 

обслуговується в 

межах своїх 

компетентностей 

А1.2. Користуватись 

засобами зв’язку 

А2.1. Взаємодіяти з 

працівниками бригади 

під час роботи 

В10.1. Чітко надавати 

інформацію про 

відхилення під час 

ремонтних робіт 

В10.1. Безпечні 

прийоми визначення та 

усунення несправностей 

у роботі устаткування, 

що обслуговується 
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Предмети та засоби праці 

Обладнання: ручні ковші і ложки, ковші, чаші, мульди, виливниці, розчиномішалка, оббризкувач 

Технічна і технологічна документація 

Засоби пожежогасіння, засоби колективного та індивідуального захисту 

С. Самостійна 

підготовка 

розливних 

ручних ковшів і 

ложок для 

прийому 

рідкого металу 

та  підготовка 

сталерозливних 

ковшів ємністю 

до 15 т до 

прийому плавок 

під 

керівництвом 

ковшового 

вищої 

кваліфікації та 

виконання робіт 

з технічного 

обслуговування 

 

С1. Здатність готувати 

розливні ручні ковші і 

ложки для прийому 

рідкого металу 

С1.1. Основи 

технологічного процесу 

розливання сталі 

С1.1. Самостійно 

готувати розливні 

ручні ковші і ложки 

для прийому рідкого 

металу дотримуючись 

послідовності 

операцій 

А1.2. Користуватись 

засобами зв’язку 

С1.1. Чітко надавати 

інформацію про 

відхилення під час 

підготовки ручних 

ковшів і ложок  для 

прийому рідкого 

металу 

С1.1. Послідовність 

операцій при підготовці 

ручних ковшів і ложок  

для прийому рідкого 

металу 

C2. Здатність готувати 

сталерозливні ковші 

ємністю до 15 т до 

прийому плавок під 

керівництвом 

ковшового вищої 

кваліфікації 

C2.1. Будову 

сталерозливних ковшів 

різної ємності 

C2.2. Безпечна 

технологія підготовки 

сталерозливних ковшів  

C2.3. Список марок сталі 

для прийому яких 

потрібно готувати новий 

ківш 

C2.1. Під 

керівництвом 

ковшового вищої 

кваліфікації готувати 

сталерозливні ковші 

ємністю до 15 т до 

прийому плавок 

А1.2. Користуватись 

засобами зв’язку 

C2.1. Взаємодіяти з 

під час роботи з 

ковшовим вищої 

кваліфікації 

C2.1. Безпечну 

підготовку 

сталерозливних ковшів 

ємністю до 15 т до 

прийому плавок під 

керівництвом 

ковшового вищої 

кваліфікації 

C3. Здатність вилучати 

із ковшів старі стакани, 

стопори, «козли» 

C3.1. Заходи безпеки під 

час очищення ковшів від 

залишків шлаку та 

металу 

C3.1. Вилучати із 

ковшів старі стакани, 

стопори, «козли» 

дотримуючись заходів 

безпеки 

А1.2. Користуватись 

засобами зв’язку 

C3.1. Чітко надавати 

інформацію про 

відхилення під час 

очищення поверхні 

ковша від металу та 

шлаку 

C3.1. Дотримуватись 

заходів безпеки під час 

вилучення із ковшів 

старих стаканів, 

стопорів, «козли»  

C4. Здатність C4.1. Сталерозливні C4.1. Установлювати А1.2. Користуватись C4.1. Установлення 
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установлювати нові 

сталерозливні стакани 

стакани для розливання 

сталі різних марок  

C4.2. Порядок знімання 

та встановлення 

сталерозливного стакану 

C4.3. Інструмент та 

пристрої для точного 

встановлення стакана 

C4.4. Можливі дефекти 

стакана та методи їх 

виявлення і усунення 

ківш на стенд для 

встановлення 

сталерозливного 

стакана в ківш 

C4.2. Здійснювати 

вибір стакана для 

встановлення 

C4.3. Визначати 

глибину посадки 

стакана в гніздову 

цеглу  

C4.4. Виявляти 

можливі дефекти 

стакана для 

подальшого їх 

усунення 

засобами зв’язку 

C4.1. Чітко надавати 

інформацію про 

відхилення під час 

установлення 

сталерозливного 

стакану 

сталерозливного 

стакана з дотриманням 

визначеного порядку 

C5. Здатність опускати 

газові пальники у ківш 

та підіймати їх 

C5.1. Конструкція та 

принцип роботи газових 

пальників  для 

висушування та підігріву 

ковшів 

C5.2. Схеми подавання 

газу 

C5.3. Способи 

регулювання полум’я 

C5.4. Механізми для 

маніпулювання газовими 

пальниками у процесі 

сушіння ковшів 

C5.1. Опускати газові 

пальники у ківш та 

підіймати їх 

C5.2. Регулювати 

полум’я пальника 

 

А1.2. Користуватись 

засобами зв’язку 

C5.1. Чітко надавати 

інформацію про 

відхилення під час 

опускання газових 

пальників у ківш та їх 

підіймання 

C5.1. Опускання 

газових пальників у 

ківш та їх підіймання 

для висушування та 

підігріву ковшів 

для висушування та 

підігріву ковшів 

 

C6. Здатність готувати 

та забезпечувати 

справний стан 

C6.1. Пневматичний 

молоток, його 

призначення, 

C6.1. Готувати 

пневматичні молотки 

і інструменти до 

А1.2. Користуватись 

засобами зв’язку 

C6.1. Чітко надавати 

C6.1. Своєчасну 

підготовку 

пневматичних молотків 
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пневматичних 

молотків і інструментів 

конструкція та принцип 

дії  

C6.2. Вимоги до 

пневматичних молотків 

C6.3. Можливі 

несправності молотка, 

причини та способи їх 

безпечного усунення 

роботи  

C6.2. Забезпечувати 

справний стан 

пневматичних 

молотків і 

інструментів 

інформацію про 

відхилення під час 

підготовки 

пневматичних 

молотків і 

інструментів до 

роботи  

 

і інструментів до 

роботи  

C7. Здатність готувати 

шлаковозні ковші 

об’ємом до 9 куб. м до 

прийому шлаку та 

засипати сухий пісок 

на дно ковшів 

C7.1. Типи шлаковозних 

ковшів, їх будова та 

ємність 

C7.1. Готувати 

шлаковозні ковші 

об’ємом до 9 куб. м 

до прийому шлаку 

C7.2. Засипати сухий 

пісок на дно ковшів 

А1.2. Користуватись 

засобами зв’язку 

C7.1. Чітко надавати 

інформацію про 

відхилення під час 

підготовки 

шлаковозних ковшів 

до прийому шлаку 

C7.1. Якість підготовки 

шлаковозних ковшів до 

прийому шлаку 

C8. Здатність подавати 

порожні ковші до 

доменних печей за 

графіком, 

транспортувати ковші, 

наповнені шлаком, 

кантувати їх на 

шлаковому відвалі або 

грануляційному 

басейні 

C8.1. Властивості 

шлаку, що надходить на 

шлаковий схил і 

грануляційний басейн 

C8.2. Правила 

формування та руху по 

залізничних коліях 

составів з ковшами 

рідкого металу та шлаку 

C8.1. Подавати 

порожні ковші до 

доменних печей за 

графіком 

C8.2. Здійснювати 

транспортування 

ковшів до місця 

розвантаження 

C8.3. Управляти 

механізмами 

кантування шлакових 

чаш 

А1.2. Користуватись 

засобами зв’язку 

C8.1. Чітко надавати 

інформацію про 

відхилення в роботі 

під час подачі 

порожніх ковшів до 

доменних печей 

C8.1. Дотримання 

графіка подачі 

порожніх ковшів до 

доменних печей 

C9. Здатність 

доглядати за 

механізмами 

кантування ковшів 

C9.1. Влаштування 

кантувального 

механізму 

C9.2. Кантування ковшів 

C9.1. Здійснювати 

огляд механізмів 

кантування ковшів 

C9.2. Виявляє та 

А1.2. Користуватись 

засобами зв’язку 

C9.1. Чітко надавати 

інформацію про 

C9.1. Робочий стан 

механізмів кантування 

ковшів 
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від спеціально 

встановленого 

механізму: підйом та 

кантування ковшів 

електромостовими 

кранами 

усуває несправності в 

роботі механізмів 

кантування ковшів, 

що обслуговуються 

відхилення в роботі 

механізмів кантування 

ковшів 

C10. Здатність 

перевіряти стан та 

чистоту шлаковозних 

ковшів 

C10.1. Порядок 

здійснення контролю 

технічного стану 

шлаковозів 

C10.1. Контролювати 

технічний стан 

шлаковозів   

C10.2. Своєчасно 

виводити шлаковози з 

експлуатації при 

виявленні 

несправностей, що 

загрожують безпеці 

руху та життю 

працівників 

А1.2. Користуватись 

засобами зв’язку 

C10.1. Чітко надавати 

інформацію про 

виявлені відхилення 

під час здійснення 

контролю технічного 

стану шлаковозів 

C10.1. Виявлення 

несправностей 

шлаковозів, що 

загрожують безпеці 

руху та життю 

працівників 

C11. Здатність 

виявляти та усувати 

несправності в роботі 

устаткування, що 

обслуговується 

C11.1. Можливі 

несправності в роботі 

устаткування, що 

обслуговується 

ковшовим 

C11.2. Прийоми 

визначення та усунення 

дрібних несправностей у 

роботі устаткування, що 

обслуговується 

C11.1. Виявляти та 

усувати дрібні 

несправності в роботі 

устаткування, що 

обслуговується 

А1.2. Користуватись 

засобами зв’язку 

C11.1. Чітко надавати 

інформацію про 

виявлені несправності 

в роботі устаткування, 

що обслуговується 

C11.1. Своєчасність 

виявлення та усунення 

дрібних несправності в 

роботі устаткування, що 

обслуговується 

C12. Здатність брати 

участь в поточних 

гарячих ремонтах 

футеровки ковшів 

C12.1. Руйнування 

футерування 

чавуновозних ковшів: 

хімічна, механічна, 

термічна  

C12.1. Брати участь в 

поточних гарячих 

ремонтах футеровки 

ковшів в межах своєї 

компетентності 

А1.2. Користуватись 

засобами зв’язку 

C12.1. Взаємодіяти з 

членами бригади під 

час поточних гарячих 

C12.1. Якість 

проведеного ремонту 

футеровки ковшів 
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C12.2. Основи ведення 

вогнетривких робіт під 

час ремонту ковшів 

C12.3. Склад і 

властивості 

вогнетривких матеріалів 

і ковшового припасу, що 

застосовується для 

підготовки до ремонту і 

футеровки ковшів 

ремонтів футеровки 

ковшів 

Предмети та засоби праці 

Обладнання: ручні ковші і ложки, сталерозливні ковші, шлаковозні ковші, сталерозливні стакани, газові пальники, 

пневматичні молотки і інструменти, механізми кантування ковшів 

Технічна і технологічна документація 

Засоби пожежогасіння, засоби колективного та індивідуального захисту 

D. Самостійна 

підготовка 

сталерозливних 

ковшів ємністю 

до 15 т; 

шлаковозних 

ковшів об’ємом 

9 куб. м і 

більше; 

чавуновозних 

ковшів ємністю 

100 т  до 

прийому плавок 

та підготовка 

сталерозливних 

ковшів ємністю 

15 т до 100 т та 

D1. Здатність готувати 

сталерозливні ковші 

ємністю до 15 т 

D1.1. Вплив якості 

підготовки ковшів на 

створення неметалічних 

включень в зливках 

D1.1. Готувати 

сталерозливні ковші 

ємністю до 15 т 

D1.2. Визначати 

придатність, 

несправності і 

бракувальні ознаки 

ковшів 

А1.2. Користуватись 

засобами зв’язку 

D1.1. Чітко надавати 

інформацію про 

особливі умови 

виконання робіт 

D1.1. Визначення 

придатності, 

несправності і 

бракувальних ознак 

ковшів 

D2. Здатність готувати 

шлаковозні ковші 

об’ємом 9 куб. м і 

більше до прийому 

плавок 

D2.1. Будову, принцип 

роботи та правила 

технічної експлуатації 

ковшів різної місткості 

D2.2. Визначення 

готовності ковша до 

прийому плавок  

D2.1. Готувати 

шлаковозні ковші 

об’ємом 9 куб. м і 

більше до прийому 

плавок 

D2.2. Дотримуватись 

положень 

технологічних карт та 

проєктів 

А1.2. Користуватись 

засобами зв’язку 

D2.1. Чітко надавати 

інформацію про 

виявлені відхилення 

під час підготовки 

ковшів до прийому 

плавок 

D2.1. Дотримання 

положень 

технологічних карт та 

проєктів в процесі 

підготовки 

шлаковозних ковшів 

об’ємом 9 куб. м і 

більше до прийому 

плавок 
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проміжних 

ковшів до 

прийому плавок 

під 

керівництвом 

ковшового 

вищої 

кваліфікації та 

допоміжні 

технологічні 

роботи 

 

D3. Здатність готувати 

чавуновозні ковші 

ємністю 100 т до 

прийому плавок 

D3.1. Правила та схеми 

транспортування ковша 

з металом та без металу 

D3.2. Послідовність 

операцій при підготовці 

ковшів 

D3.1. Здійснювати 

візуальний огляд 

ковшів 

D3.2. Усувати кірки 

та «козли», що 

утворилися 

D3.3. Здійснювати 

очищення лафетів від 

скрапу та шлаку 

D3.4. Заводити 

кантувальний канат в 

кронштейн 

чавуновозного ковша 

і  виконувати злив 

залишків рідкого 

чавуну в зливний 

ківш, а залишковий 

скрап в сміттєвий 

ківш 

А1.2. Користуватись 

засобами зв’язку 

D3.1. Чітко надавати 

інформацію про 

відхилення під час 

підготовки 

чавуновозних ковшів 

ємністю 100 т 

D3.1. Визначення 

готовності ковша до 

прийому плавок після 

обробки. 

D3.2. Дотримання 

правил та схем 

транспортування ковша 

з металом та без металу 

D4. Здатність готувати 

сталерозливні ковші 

ємністю 15 т до 100 т 

та проміжні ковші до 

прийому плавок під 

керівництвом 

ковшового вищої 

кваліфікації 

D4.1. Безпечна 

технологія підготовки 

проміжних ковшів 

D4.2. Конструкція 

сталерозливних та 

проміжних ковшів 

D4.3. Порядок 

заповнення ковшів 

рідким металом  

 

D4.1. Готувати 

сталерозливні ковші 

ємністю 15 т до 100 т 

та проміжні ковші до 

прийому плавок під 

керівництвом 

ковшового вищої 

кваліфікації 

D4.2. Визначати 

причини, що 

впливають на 

передчасний вихід з 

ладу сталерозливних 

та проміжних ковшів  

А1.2. Користуватись 

засобами зв’язку 

D4.1. Взаємодіяти з 

під час роботи з 

ковшовим вищої 

кваліфікації 

D4.1. Якісну підготовку 

сталерозливних ковшів 

ємністю 15 т до 100 т та 

проміжних ковшів до 

прийому плавок під 

керівництвом 

ковшового вищої 

кваліфікації 
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D5. Здатність 

установлювати та 

знімати шиберні 

затвори з без-

стопорних 

сталерозливних 

ковшів, складати та 

притирати шибери, 

перевіряти якість 

набирання шиберних 

вузлів, запресовувати 

плити в обойми 

D5.1. Шиберний затвор, 

конструкція основних 

елементів, порядок 

збирання та перевірки на 

стенді 

D5.2. Принцип дії та 

механізм керування 

шиберним затвором 

D5.3. Безпечні прийоми 

запресування плит в 

обойми 

D5.4. Заходи безпеки 

при збиранні та 

експлуатації шиберних 

затворів та стопорних 

механізмів 

D5.1. Дотримуватись 

технологічних правил 

навішування затвора 

шибера 

D5.2. Визначати 

причини, що 

впливають на 

передчасний вихід з 

ладу шиберних 

затворів 

D5.3. Перевіряти 

якість складання 

шиберних вузлів 

D5.4. Запресовувати 

плити в обойми 

А1.2. Користуватись 

засобами зв’язку 

D5.1. Чітко надавати 

інформацію про 

виявлені порушення 

технологічних 

процесів 

D5.1. Якісне виконання 

робіт з установки та 

знімання шиберних 

затворів сталерозливних 

ковшів 

D6. Здатність 

установлювати нові 

стопори разом з 

розливальником сталі 

D6.1. Стопорний 

механізм, його будова та 

принцип дії 

D6.2. Технологічні 

правила встановлення 

стопора 

D6.1. Установлювати 

нові стопори разом з 

розливальником сталі 

D6.2. Визначати стан 

стопора, стан пробки, 

стопорних трубок 

А1.2. Користуватись 

засобами зв’язку 

D6.1. Взаємодіяти з 

під час роботи з 

розливальником сталі 

D6.1. Узгодження своїх 

дій з розливальником 

сталі під час виконання 

робіт 

D7. Здатність 

перевіряти стан 

футеровки ковшів 

D7.1. Основні способи 

футеровки 

D7.2. Контрольну і 

робочу футеровку 

D7.3. Порядок кладки 

контрольної футеровки 

та вимоги до неї 

D7.4. Порядок 

набивання робочої 

футеровки та вимоги до 

D7.1. Перевіряти стан 

футеровки ковшів на 

відповідність 

визначеному порядку 

А1.2. Користуватись 

засобами зв’язку 

D7.1. Чітко надавати 

інформацію про 

виявлені відхилення 

під час перевірки 

футеровки ковшів 

D7.1. Якість перевірки 

контрольної та робочої 

футеровки ковшів 
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неї 

D8. Здатність 

припасовувати 

стопорні пробки до 

отвору розливного 

стакану та перевіряти 

надійність дії 

стопорного механізму 

D8.1. Правила збирання і 

безпечної експлуатації 

стопорного механізму 

D8.1. Припасовувати 

стопорні пробки до 

отвору розливного 

стакану 

D8.2. Здійснювати 

пригонку стопорної 

пробки до отвору 

сталерозливної 

склянки  

D8.3. Перевіряти 

надійність дії 

стопорного механізму 

А1.2. Користуватись 

засобами зв’язку 

D8.1. Чітко надавати 

інформацію про 

особливості 

виконання робіт зі 

стопорним 

механізмом 

D8.1. Надійність дії 

стопорного механізму 

D9. Здатність  готувати 

та подавати 

чавуновозні ковші до 

доменних печей 

відповідно до графіків 

випусків чавуну, 

супроводжувати їх під 

час транспортування 

рідкого чавуну до 

розливних машин, 

сталеплавильних 

агрегатів та брати 

участь у зливанні його  

D9.1. Устаткування для 

транспортування рідкого 

металу в ковшах, їх 

будова принцип роботи і 

застосування 

D9.2. Характеристика 

чугунорозливних ковшів 

D9.3. Правила 

безпечного 

транспортування ковшів 

D9.1. Готувати та 

подавати чавуновозні 

ковші до доменних 

печей відповідно до 

графіків випусків 

чавуну 

D9.2. 

Супроводжувати 

ковші під час 

транспортування 

рідкого чавуну до 

розливних машин, 

сталеплавильних 

агрегатів 

D9.3. Брати участь у 

зливанні чавуну 

А1.2. Користуватись 

засобами зв’язку 

D9.1. Чітко надавати 

інформацію про 

виявлені відхилення 

під час 

транспортування 

рідкого металу в 

ковшах 

D9.1. Дотримання 

правил безпеки під час 

транспортування 

рідкого чавуну до 

розливних машин, 

сталеплавильних 

агрегатів 

D10. Здатність 

оглядати ковші після 

зливання чавуну, 

D10.1. Значення 

температури металу для 

розливки 

D10.1. Здійснювати 

візуальний огляд 

ковшів після зливання 

А1.2. Користуватись 

засобами зв’язку 

D10.1. Чітко надавати 

D10.1. Якість роботи з 

усунення кірок та 

«козлів», що 
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усуває кірки, що 

утворилися, та «козли» 

D10.2. Вплив швидкості 

розливки на створення 

неметалічних включень 

в зливках 

 

чавуну 

D10.2. Усувати кірки 

та «козли», що 

утворилися 

інформацію про 

особливості 

виконання робіт з 

усунення кірок та 

«козлів», що 

утворилися 

утворилися 

D11. Здатність 

ремонтувати та 

заправляти носки 

чавуновозних ковшів, 

очищати лафети від 

скрапу та шлаку 

D11.1. Правила ведення 

вогнетривких робіт під 

час ремонту ковшів 

D11.2. Організація праці 

при ремонтах, наряд-

допуск 

D11.1. Ремонтувати та 

заправляти носки 

чавуновозних ковшів 

D11.2. Здійснювати 

очищення лафетів від 

скрапу та шлаку 

А1.2. Користуватись 

засобами зв’язку 

D11.1. Чітко надавати 

інформацію про 

особливості 

виконання ремонтних 

робіт 

D11.1. Дотримання 

заходів безпеки під час 

проведення ремонтних 

робіт 

D12. Здатність 

прибирати скрап із 

канав розливних 

машин, завантажувати 

скрап, шлак та сміття в 

залізничні вагони 

D12.1. Принципи 

маневрової роботи 

D12.2. Правила взаємодії 

з працівниками 

доменного цеху та 

локомотивними 

бригадами 

D12.1. Прибирати 

скрап із канав 

розливних машин 

D12.2. Завантажувати 

скрап, шлак та сміття 

в залізничні вагони 

А1.2. Користуватись 

засобами зв’язку 

D12.1. Чітко надавати 

інформацію про 

особливості 

виконання робіт з 

прибирання 

D12.1. Дотримання 

заходів безпеки під час 

прибирання та 

завантаження 

залізничних вагонів 

сміттям 

D13. Здатність стежити 

за правильним 

зважуванням ковшів до 

та після зливання 

чавуну 

D13.1. Порядок 

зважуванням ковшів до 

та після зливання чавуну 

D13.1. Стежити за 

правильним 

зважуванням ковшів 

до та після зливання 

чавуну 

А1.2. Користуватись 

засобами зв’язку 

D13.1. Чітко надавати 

інформацію про 

невідповідність під 

час зважування 

ковшів 

D13.1. Правильне 

зважування ковшів до 

та після зливання 

чавуну 

D14. Здатність 

готувати вапняний 

розчин і кропити 

вапняним  розчином 

мульди розливних 

D14.1. Правила 

безпечної експлуатації 

устаткування на дільниці 

D14.2. Будову та 

принцип роботи 

D14.1. Готувати 

вапняний розчин, 

оббризкувати 

вапняним розчином 

мульди розливних 

А1.2. Користуватись 

засобами зв’язку 

D14.1. Чітко надавати 

інформацію про 

відхилення під час 

D14.1. Проведення 

огляду обладнання 

згідно КО 

D14.2. Дотримання 

безпечних методів 
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машин, виливниці для 

розливання чавуну 

устаткування, що 

обслуговується 

D14.3. Властивості вапна 

та призначення 

оббризкування мульд 

розливних машин для 

розливання чавуну 

машин, виливниці для 

розливання чавуну 

D14.2. Подавати 

вапняний розчин в 

прийомні баки 

розливних машин, 

управляти кран-

балкою 

D14.3. Завантажувати 

вапно в бункера, 

барабани гасіння 

вапна 

D14.4. Проводити 

запуск і зупинку 

барабанів гасіння 

вапна, 

піскоуловлювачів, 

розчиномішалки і 

пило уловлювальної 

установки 

підготовки вапняного 

розчину 

приготування 

вапняного розчину  

D14.3. Дотримання 

необхідного часу 

перемішування розчину 

вапна та отримання 

вапняного розчину 

необхідної концентрації 

Предмети та засоби праці 

Обладнання: сталерозливні ковші, чавуновозні ковші, шлаковозні ковші, проміжні ковші, лафети, залізничні вагони 

Технічна і технологічна документація 

Засоби пожежогасіння, засоби колективного та індивідуального захисту 

Е. Самостійна 

підготовка 

сталерозливних 

ковшів ємністю 

15 т до 100 т та 

проміжних 

ковшів до 

Е1. Здатність готувати 

сталерозливні ковші 

ємністю 15 т до 100 т 

та проміжні ковші до 

прийому плавок 

Е1.1. Типи ковшів та їх 

особливості, будова, 

принцип дії 

Е1.2. Заходи безпеки під 

час роботи з рідким 

металом 

Е1.1. Готувати 

сталерозливні ковші 

ємністю 15 т до 100 т 

та проміжні ковші до 

прийому плавок 

А1.2. Користуватись 

засобами зв’язку 

Е1.1. Чітко надавати 

інформацію про 

відхилення під час 

підготовки 

сталерозливних 

ковшів ємністю 15 т 

Е1.1. Дотримання 

заходів безпеки під час 

роботи з рідким 

металом 
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прийому плавок 

та підготовка до 

прийому плавок 

сталерозливних 

ковшів ємністю 

100 т  і більше, 

сталерозливних 

ковшів до 

розливання 

сталі в 

конвертерних, 

мартенівських 

цехах і на 

машинах 

безперервного 

лиття заготовок 

під 

керівництвом 

ковшового 

вищої 

кваліфікації 

 

до 100 т та проміжних 

ковшів до прийому 

плавок 

Е2. Здатність готувати 

до прийому плавок 

сталерозливні ковші 

ємністю 100 т  і 

більше, сталерозливні 

ковші до розливання 

сталі в конвертерних, 

мартенівських цехах і 

на машинах 

безперервного лиття 

заготовок під 

керівництвом 

ковшового вищої 

кваліфікації 

Е2.1. Технологічний 

процес виплавки та 

розливання сталі 

Е2.2. Послідовність 

операцій при підготовці 

ковшів 

Е2.3. Умови, необхідні 

для якісного зливу  

Е2.1. Готувати до 

прийому плавок 

сталерозливні ковші 

ємністю 100 т  і 

більше 

Е2.2. Готувати 

сталерозливні ковші 

до розливання сталі в 

конвертерних, 

мартенівських цехах і 

на машинах 

безперервного лиття 

заготовок під 

керівництвом 

ковшового вищої 

кваліфікації 

А1.2. Користуватись 

засобами зв’язку 

Е2.1. Взаємодіяти з 

під час роботи з 

ковшевим вищої 

кваліфікації 

Е2.1. Дотримання 

положень 

технологічних карт та 

проєктів в процесі 

підготовки 

сталерозливних ковшів 

ємністю 100 т  і більше 

Е3. Здатність 

готувати/замінювати на 

сталерозливному ковші 

допоміжне обладнання 

для розливання 

Е3.1. Вимоги до 

матеріалів при 

встановленні шиберних 

затворів та продувних 

пробок 

Е3.1. Знімати 

відпрацьований 

шиберний затвор з 

ковша 

Е3.2. Виконувати 

міжплавочний ремонт 

шиберного гнізда 

Е3.3. Здійснювати 

монтаж/демонтаж 

продувних пробок 

А1.2. Користуватись 

засобами зв’язку 

Е3.1. Взаємодіяти з 

під час роботи з 

ковшевим вищої 

кваліфікації 

Е3.1. Дотримання 

положень 

технологічних карт під 

час підготовки або 

заміни на 

сталерозливному ковші 

допоміжного 

обладнання для 

розливання 

Предмети та засоби праці 

Обладнання: сталерозливні ковші, шлаковозні ковші, проміжні ковші, машини безперервного лиття заготовок 

Технічна і технологічна документація 
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Засоби пожежогасіння, засоби колективного та індивідуального захисту 

F. Самостійна 

підготовка до 

прийому плавок 

сталерозливних 

ковшів ємністю 

100 т і більше, 

сталерозливних 

ковшів до 

розливання 

сталі в 

конвертерних, 

мартенівських 

цехах і на 

машинах 

безперервного 

лиття заготовок 

 

F1. Здатність готувати 

до прийому плавок 

сталерозливні ковші 

ємністю 100 т  і 

більше, сталерозливні 

ковші до розливання 

сталі в конвертерних, 

мартенівських цехах і 

на машинах 

безперервного лиття 

заготовок 

F1.1. Особливості 

конструкції 

сталерозливних ковшів 

великої ємності  

F1.2. Технологічний 

графік виплавки та 

розливання сталі 

F1.3. Список марок 

сталі, до прийому яких 

потрібно готувати новий 

ківш 

F1.4. Допустимий рівень 

наповнення ковша 
F1.5. Правила та схема 

транспортування ковша 

з металом та без металу 

F1.1. Готувати до 

прийому плавок 

сталерозливні ковші 

ємністю 100 т  і 

більше, сталерозливні 

ковші до розливання 

сталі в конвертерних, 

мартенівських цехах і 

на машинах 

безперервного лиття 

заготовок 

F1.2. Вибирати та 

готувати новий 

сталерозливний ківш 

до прийому певної 

марки сталі 

F1.3. Визначати 

готовність ковша до 

прийому плавок після 

сушіння 

А3.2. Користуватись 

засобами зв’язку 

F1.1. Чітко надавати 

інформацію про 

відхилення під час 

підготовки 

сталерозливних 

ковшів ємністю 100 т і 

більше, 

сталерозливних 

ковшів до розливання 

сталі в конвертерних, 

мартенівських цехах і 

на машинах 

безперервного лиття 

заготовок 

F1.2. Взаємодіяти з 

під час роботи з 

розливальником і 

майстром розливання 

F1.1. Дотримання 

технологічного графіка 

виплавки та розливання 

сталі 

F1.2. Визначення 

готовності ковша до 

прийому плавок після 

сушіння  

F1.3. Визначення 

готовності ковша до 

прийому плавок після 

розливання (або 

переведення в ремонт) 

разом з розливальником 

і майстром розливання 

F1.4. Дотримання 

правил та схем 

транспортування ковша 

з металом та без металу 

F2. Здатність 

готувати/замінювати на 

сталерозливному ковші 

допоміжне обладнання 

для розливання 

F2.1. Технологічні 

правила збирання 

шиберних затворів  

F2.2. Правила монтажу 

та експлуатації 

шиберного затвора  

F2.3. Вимоги до 

матеріалів при 

встановленні шиберних 

затворів та продувних 

пробок 

F2.1. Знімати 

відпрацьований 

шиберний затвор з 

ковша 

F2.2. Виконувати 

міжплавочний ремонт 

шиберного гнізда 

F2.3. Здійснювати 

монтаж/демонтаж 

продувних пробок 

F2.4. Готувати та 

А1.2. Користуватись 

засобами зв’язку 

F2.1. Чітко надавати 

інформацію про 

готовність або 

неготовність 

допоміжного 

обладнання до 

розливання сталі 

F2.1. Дотримання 

технологічного графіка 

виплавки та розливання 

сталі 

F2.2. Визначення 

готовності допоміжного 

обладнання до 

розливання сталі 

F2.3. Дотримання 

правил та схем 

транспортування 
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встановлювати новий 

шиберний затвор 

шиберних затворів, 

плит, продувних пробок  

F3. Здатність 

виконувати 

діагностику 

сталерозливного 

припасу та вогнетривів 

футеровки стальковшів 

для виявлення дефектів 

та своєчасної заміни 

сталерозливного 

припасу та продувних 

фурм (пробок) 

F3.1. Порядок 

здійснення перевірки 

зносу сталерозливного 

припасу 

F3.2. Параметри 

відбраківки 

сталерозливного 

припасу, плити, стакана- 

колектора 

F3.3. Технологічну 

інструкцію підготовки 

ковшів під розливку 

плавок 

F3.4. Вимоги до випуску 

плавок 

F3.1. Візуально 

визначати знос 

вогнетривів 

сталерозливних 

ковшів 

F3.2. Здійснювати 

візуальний огляд 

плит, стакана-

колектора, футеровки 

сталерозливного 

ковша  

F3.3. Проводити 

оцінку стану 

сталерозливних плит 

та колекторів 

візуально і за 

допомогою щупів 

А1.2. Користуватись 

засобами зв’язку 

F3.1. Чітко надавати 

інформацію про 

виявлений знос 

вогнетривів 

сталерозливних 

ковшів 

F3.1. Оцінку стану 

сталерозливних плит та 

колекторів 

F3.2. Своєчасну заміну 

шиберних плит, 

стаканів-колекторів та 

продувних фурм 

(пробок) 

Предмети та засоби праці 

Обладнання: сталерозливні ковші, машини безперервного лиття заготовок, стенди сушіння сталерозливних ковшів, шуп для 

проведення діагностики сталерозливних плит та колекторів 

Технічна і технологічна документація 

Засоби пожежогасіння, засоби колективного та індивідуального захисту 

G. 
Дотримання 

норм та 

правил 

охорони праці 

G1. Здатність 

забезпечувати 

особисту безпеку та 

здоров’я оточуючих 

людей в процесі 

виконання робіт та під 

час перебування на 

території підприємства 

G1.1. Політику та мету 

підприємства в галузі 

охорони праці 

G1.1. Виконувати 

вимоги нормативних 

актів з охорони праці, 

правила поводження з 

машинами, 

механізмами, 

устаткуванням та 

іншими засобами 

А1.2. Користуватися 

засобами зв’язку  

G1.1. Надавати 

інформацію 

безпосередньому 

керівнику про загрози 

особистій безпеці і 

здоров’ю та безпеці 

G1.1. Забезпечення 

особистої безпеки та 

здоров’я оточуючих 

людей в процесі 

виконання робіт та під 

час перебування на 

території підприємства 
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виробництва 

G1.2. Застосовувати 

безпечні прийоми 

праці під час 

виконання 

технологічних 

операцій, експлуатації 

машин, механізмів, 

обладнання та інших 

засобів виробництва 

G1.3. Забезпечувати 

безпечне виконання 

операцій відповідно 

до технологічних карт 

оточуючих людей в 

процесі виконання 

робіт та під час 

перебування на 

території 

підприємства 

G2. Здатність 

дотримуватися заходів 

пожежної безпеки і 

правил поведінки у разі 

аварії 

G2.1. Вимоги правил 

пожежної безпеки та 

інструкції з 

протипожежної безпеки 

G2.2. Засоби 

пожежогасіння, 

протипожежне 

обладнання та інвентар 

G2.3. Місця розміщення 

засобів пожежогасіння, 

протипожежного 

обладнання та інвентарю 

G2.4. Правила 

користування засобами 

пожежогасіння, 

протипожежним 

обладнанням та 

інвентарем 

G2.1. Визначати 

придатність та 

справність засобів 

пожежогасіння, 

протипожежного 

обладнання  

G2.2. Користуватися 

засобами 

пожежогасіння, 

протипожежним 

обладнанням та 

інвентарем 

G2.3. Під час 

виникнення пожежі 

діяти згідно з 

правилами 

протипожежної 

безпеки, правилами 

ліквідації аварій 

А1.2. Користуватися 

засобами зв’язку  

G2.1. Надавати 

інформацію 

безпосередньому 

керівнику про 

особливі умови 

виконання робіт 

G2.1. Дію в аварійних 

ситуаціях відповідно до 

плану ліквідації аварій 
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G3. Здатність 

дотримуватись 

законодавчих та 

внутрішньо 

корпоративних 

стандартів та положень 

щодо охорони праці та 

промислової безпеки 

G3.1. Нормативно-

правові акти та 

стандарти з охорони 

праці під час виконання 

трудових функцій 

G3.1. Забезпечувати 

безпечне виконання 

операцій відповідно 

до технологічних карт 

G3.2. Виконувати 

вимоги положень, 

інструкцій, стандартів 

за професією та 

видами робіт 

А1.2. Користуватися 

засобами зв’язку  

G3.1. Надавати 

інформацію 

безпосередньому 

керівнику про 

виявлені порушення 

законодавчих та 

внутрішньо 

корпоративних 

стандартів та 

положень щодо 

охорони праці та 

промислової безпеки 

G3.1. Дотримання 

законодавчих та 

внутрішньо 

корпоративних 

стандартів та положень 

щодо охорони праці та 

промислової безпеки 

G4. Здатність 

дотримуватись вимог 

системи нарядів-

допусків та правил 

внутрішнього 

трудового розпорядку 

G4.1. Вимоги положень 

системи нарядів-

допусків 

G4.2. Правила 

внутрішнього трудового 

розпорядку 

G4.3. Положення 

колективного договору 

підприємства 

G4.1. Виконувати 

вимоги положень, 

інструкцій, стандартів 

за професією та 

видами робіт 

G4.2. Виконувати 

правила внутрішнього 

трудового розпорядку 

G4.3. Виконувати 

положення 

колективного 

договору 

підприємства 

А1.2. Користуватися 

засобами зв’язку  

G4.1. Надавати 

інформацію 

безпосередньому 

керівнику щодо 

відхилень від вимог 

системи нарядів-

допусків та правил 

внутрішнього 

трудового розпорядку 

G4.1. Дотримання 

вимог системи нарядів-

допусків та правил 

внутрішнього трудового 

розпорядку 

G5. Здатність 

дотримуватись вимог 

експлуатації 

небезпечних 

виробничих об’єктів 

G5.1. Вимоги безпеки, 

що пред’являються до 

ковшового (загальні 

вимоги, вимоги безпеки 

перед початком робіт, 

G5.1. Застосовувати 

безпечні прийоми 

праці під час 

виконання 

технологічних 

А1.2. Користуватися 

засобами зв’язку  

G5.1. Надавати 

інформацію 

безпосередньому 

G5.1. Застосування 

безпечних прийомів 

праці під час виконання 

технологічних операцій, 

експлуатації машин, 
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під час виконання робіт 

та під час завершення 

роботи, безпечна 

організація роботи та 

утримання робочого 

місця) 

операцій, експлуатації 

машин, механізмів, 

обладнання та інших 

засобів виробництва 

керівнику щодо 

відхилень під час 

виконання робіт 

механізмів, обладнання 

та інших засобів 

виробництва 

G6. Здатність 

дотримуватись вимог 

нормативно-правових 

актів з охорони праці, 

правил поводження з 

машинами, 

механізмами, 

устаткуванням та 

іншими засобами 

виробництва, 

використання 

індивідуальних та 

застосування 

колективних засобів 

захисту 

G6.1. Види та 

призначення засобів 

індивідуального та 

колективного захисту 

G6.2. Вимоги до засобів 

індивідуального захисту, 

правила та послідовність 

їх підготовки та 

перевірки 

G6.3. Ознаки 

пошкоджень, зносу, 

дефектів засобів 

індивідуального та 

колективного захисту 

G6.1. Виконувати 

вимоги нормативних 

актів з охорони праці, 

правила поводження з 

машинами, 

механізмами, 

устаткуванням та 

іншими засобами 

виробництва 

А1.2. Користуватися 

засобами зв’язку 

G6.1. Надавати 

інформацію 

безпосередньому 

керівнику про 

особливі умови 

виконання робіт 

G6.1. Проведення АБВР 

Предмети та засоби праці: ЗІЗ, засоби колективного захисту, засоби пожежогасіння, засоби зв’язку 

Н. Надання 

домедичної 

допомоги 

потерпілим від 

нещасних 

випадків 

Н1. Здатність 

визначати характер 

ушкодження та ступінь 

загрози життю та 

здоров’ю потерпілим 

від нещасних випадків 

Н1.1. Порядок виклику 

швидкої допомоги, 

пожежної частини, 

номера телефонів служб 

екстреного реагування 

Н1.1. Визначати 

характер ушкоджень 

та ступінь загрози 

життю та здоров’ю 

потерпілих від 

нещасних випадків 

А1.2. Користуватися 

засобами зв’язку 

Н1.1. Надавати 

інформацію щодо 

характеру 

ушкодження та 

ступеню загрози 

життю та здоров’ю 

потерпілим від 

нещасних випадків 

Н1.1. Своєчасність 

надання інформації 

щодо характеру 

ушкодження та ступеню 

загрози життю та 

здоров’ю потерпілим 

від нещасних випадків  
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Н2. Здатність надавати 

домедичну допомогу 

потерпілим від 

нещасного випадку 

Н2.1. Правила та 

прийоми надання 

домедичної допомоги 

потерпілим від 

нещасного випадку 

Н2.2. Місце 

знаходження засобів для 

надання домедичної 

допомоги та склад 

медичної аптечки 

Н2.1. 

Використовувати 

правила та прийоми 

надання домедичної 

допомоги потерпілим 

від нещасного 

випадку 

А1.2. Користуватися 

засобами зв’язку 

Н2.1. Надавати 

інформацію щодо 

надання домедичної 

допомоги потерпілим 

від нещасного 

випадку 

Н2.1. Дотримання 

правил та прийомів 

надання домедичної 

допомоги потерпілим 

від нещасного випадку 

Предмети та засоби праці: ЗІЗ, засоби колективного захисту, аптечка (загального призначення), перев’язувальний пакет, 

джгут, шина, носилки, вогнегасники 

I. Дотримання 

норм і правил 

екологічної 

безпеки 

I1. Здатність вивчати 

та дотримуватись 

вимог правил 

екологічної безпеки 

I1.1. Політику 

підприємства в галузі 

охорони навколишнього 

середовища 

I1.2. Цілі підприємства в 

галузі екології 

I1.3. Положення системи 

менеджменту 

навколишнього 

середовища 

I1.4. Вимоги 

законодавства в галузі 

охорони навколишнього 

середовища 

I1.5. Реєстр екологічних 

аспектів свого 

підрозділу 

I1.6. Закон України ,,Про 

охорону земель” 

I1.1. Виконувати 

вимоги правил 

екологічної безпеки 

А1.2. Користуватися 

засобами зв’язку  

I1.1. Надавати 

інформацію 

безпосередньому 

керівнику про 

виявлені порушення 

вимог правил 

екологічної безпеки 

I1.1. Дотримання вимог 

правил екологічної 

безпеки 

I2. Здатність I2.1. Основи ощадливого I2.1. Здійснювати А1.2. Користуватися I2.1. Дотримання 
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здійснювати збір усіх 

відходів, що 

утворилися, роздільно 

по видах в тару 

підприємства, систему 

5С 

I2.2. Закон України ,,Про 

відходи” 

роздільний збір 

відходів виробництва 

згідно їх видів та до 

відповідної тари  

засобами зв’язку 

I2.1. Надавати 

інформацію 

безпосередньому 

керівнику про 

наповнення тари для 

відходів 

порядку розподілу 

відходів роздільно по 

видах в тару 

Предмети та засоби праці: Матеріали та інструменти для ліквідації наслідків розливів нафтопродуктів, тара для відходів 

 

VI. Розподіл трудових функцій та компетентностей за професійними кваліфікаціями 

 
Трудова 

функція 

(умовне 

позначення) 

 

Загальна назва професійної (их) кваліфікації (ій) 

,,Ковшовий’’ 

 

1-го кваліфікаційного 

розряду 

2-го кваліфікаційного 

розряду 

3-го кваліфікаційного 

розряду 

4-го кваліфікаційного 

розряду 

5-го кваліфікаційного 

розряду 

повна повна повна повна повна 
У разі підготовки 

розливних ручних ковшів і 

ложок до прийому рідкого 

металу під керівництвом 

ковшового вищої 

кваліфікації 

У разі підготовки 

розливних ручних ковшів і 

ложок для прийому 

рідкого металу та  

підготовки 

сталерозливних ковшів 

ємністю до 15 т до 

прийому плавок під 

керівництвом ковшового 

вищої кваліфікації  

У разі підготовки 

сталерозливних ковшів 

ємністю до 15 т; 

шлаковозних ковшів 

об’ємом 9 куб.м і більше 

до прийому плавок та 

підготовки 

сталерозливних ковшів 

ємністю 15 т до 100 т 

та проміжних ковшів до 

прийому плавок під 

керівництвом ковшового 

вищої кваліфікації  

У разі підготовки 

сталерозливних ковшів 

ємністю 15 т до 100 т та 

проміжних ковшів до прийому 

плавок та підготовки до 

прийому плавок 

сталерозливних ковшів 

ємністю 100 т  і більше, 

сталерозливних ковшів до 

розливання сталі в 

конвертерних, мартенівських 

цехах і на машинах 

безперервного лиття 

заготовок під керівництвом 

ковшового вищої кваліфікації 

У разі підготовки до 

прийому плавок 

сталерозливних ковшів 

ємністю 100 т і більше, 

сталерозливних ковшів до 

розливання сталі в 

конвертерних, 

мартенівських цехах і на 

машинах безперервного 

лиття заготовок  
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А + + + + + 

В + + + + + 

С - + + + + 

D - - + + + 

Е - - - + + 

F - - - - + 

G + + + + + 

Н + + + + + 

I + + + + + 

 



 

 

VII. Відомості про розроблення та затвердження професійного 

стандарту 

1. Повне найменування розробника професійного стандарту 

Галузева рада з розробки професійних стандартів і стратегії розвитку 

професійних кваліфікацій Всеукраїнського об’єднання обласних організацій 

роботодавців підприємств металургійного комплексу „Федерація металургів 

України”. 

2. Назва та реквізити документа, яким затверджено професійний 

стандарт 

Протокол від ________ № ___ 

3. Реквізити висновку суб’єкта перевірки про дотримання вимог 

Порядку розроблення, введення в дію та перегляду професійних стандартів 

під час підготовки проєкту професійного стандарту 

Висновок СПО роботодавців від _____ _ про дотримання під час 

підготовки проєкту професійного стандарту «Ковшовий» вимог Порядку 

розроблення, введення в дію та перегляду професійних стандартів, 

затвердженого постановою Кабінету Міністрів України від 31.05.2017 р. №373. 

 

VIII. Дата внесення професійного стандарту до Реєстру 

 

IX. Рекомендована дата перегляду професійного стандарту 


